


TruLaser 5030

TruBend 5230

CNC stroj
RUR 3000-G/P



lruLaser
HU30

Paleni plechti pomoci
laserové technologie

P - 3 Mg

MAXIMALNI TLOUSTKA PLECHU

Konstrukéni ocel 25 mm
Nerezova ocel 25 mm
Slitiny hliniku 15 mm

Prijimame vykresovou dokumentaci
elektronickou postou ve formatech
* dwg, *.dxf

Velmi presné vypalky Vypalky maji bézné Technologie

z materiald jako jsou dosahovanou presnost umoznuje kusovou
slitiny hliniku, nerezova +/-0,1 mm bez i sériovou vyrobu.
ocel a uhlikova ocel. dodatec¢ného opracovani.

Maximalni
rozmeér plechu
1500 x 3000 mm




TruBend

/353U

Ohybani plech
na stroji TruBend 5230

Sofistikované ovladani
umoznuje precizni a rychlé
zpracovani zakazky.

Tloustka plechu do 12 mm

Pritlacna sila 2300 kN

Pracovni rychlost 10-15 mm/s

Prijimame vykresovou dokumentaci
elektronickou postou ve formatech
*.dwg, *.dxf

Nastroj ACB
s uhlovym senzorem

zarucuje presnost ochybu.

Zarizeni umoznuje
aplikovat Sirokou
skalu ohybu.

Maximalni

délka ohranovani
3230 mm



Maximalni tloustka plechu 150 mm
Palici médium  plazma, kyslik + acetylén
)
Prijimame vykresovou dokumentaci
—_— elektronickou postou ve formatech
\ ) *.dwg, *.dxf

Tvarové paleni na CNC stroji RUR 3000-G/P

Z plechovych tabuli Lze provést i povrchovou Technologie
vypalime libovolny upravu: zabrouseni hran, umoznuje kusovou
vypalek. odstranéni okuji a dalsi. i sériovou vyrobu.

Maximalni
rozmer plechu
2500 x 12100 mm




EMON

OPAVA®

FEMONT OPAVA s.r.0.
Vavrovicka 274/90

747 73 Opava — Vavrovice
telefon:  (+420) 553 793 181
fax: (+420) 553 793 068
e-mail: femont@femont.cz

TVAROVE PALENI A OHYBANI

telefon:
e-mail:

(+420) 736 528 597
laser.ohyb@femont.cz




